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Brijnierung und Patinierung

Verwendung der Black Devil Briinierung

Briinierung

Brunieren ist das Schwarzen von Metall (Eisen und Stahl). Das richtige
"HeilBbrlnieren" geschieht, indem man das Metall in kochende Natriumhydroxid
und Natriumnitrat-Losung taucht und ggf. in kaltes Ol zum Versiegeln gibt.
Dadurch erzeugt man eine schwarze Passivierung, die vor Rost und Oxidation
schutzt. Die Kaltbranierung, die Sie mit diesem Produkt bewerkstelligen konnen,
basiert auf Selen. Selen reagiert vergleichbar mit dem Metall und erzeugt eine
Selen-Metallverbindung auf der Oberflache, die wie bei der Heil3brunierung eine
schwarze Beschichtung erzeugt.

Zu beachten ist, dass Selenverbindungen giftiger sind als die Sauerstoff-
Oxidschichten. Deshalb sollten kaltbrinierte Objekte zu mindestens lackiert oder
geolt (02-44-00250 Brunierdl www.tifoo.de) werden.

Verarbeitungshinweise

Abriebfeste, fleckenlose und farblich gleichmallige Schwarzfarbung ist nur dann
maoglich, wenn das Basismetall frei von Oxiden und Fetten ist. Es kann z.B.
vorkommen, dass in den Poren verbliebene Reste des Brlunierbades ausschwitzen
und Flecken, Abplatzungen oder Rost verursachen. Folgen Sie daher den
folgenden Arbeitsschritten um ideal brunierte Oberflachen zu erhalten.

Vorbehandlung / Entfettung

Die Objekte mussen ausreichend entfettet werden und ganzlich frei von Zunder,
Oxid und sonstigen Verschmutzungen sein. Verschmutzungen der Oberflache
durch Schmieren und Ole werden in einem alkalischen bzw. I6sungsmittelhaltigen
Bad entfernt — dem Tifoo Entfetter (im Set). Legen Sie das Objekt circa 3 bis 10
Minuten in das Entfetterbad. Rost und leichter Flugrost konnen durch ein
saurehaltiges Bad entfernt werden. Besonders hartnackige Ablagerungen lassen
sich mechanisch mit einem Stuck Stahlwolle oder einem Schleifschwamm
entfernen. Auch ein Ultraschallreiniger kann fur besonders festanhaftende
Verunreinigungen verwendet werden. Vergessen Sie nicht das Objekt nach
Entfettung und Vorbehandlung grundlich mit Wasser zu spulen.

Spiilschritte

Nach jedem Tauchgang in einem der Bader des Tifoo Brunier-Sets sollten sie die
Objekte grundlich mit frischem Wasser abspulen. Legen Sie die Objekte circa 1 - 2
Minuten in ein Spulbad. Auf diese Weise wird der. sog. ,Carry-Over®, also der
Ubertrag, von Chemikalien verhindert.
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Konditionierung

Bei verrosteten und geharteten Objekten ist eine Vorbehandlung mit dem
Konditionierer (im Set) notwendig. Der Tifoo Konditionierer wird unverdunnt
verwendet und die Objekte sollten 3 bis 5 Minuten in das Bad eingelegt werden.
Mit dem Konditionierer lassen sich besonders bei chromhaltigen Stahlsorten gute
Resultate erzielen. Dann wieder spulen!

Brinierschritt

Durch den Einsatz des Tifoo Bruniermittels wird das
Werkstuck bruniert und erhalt seine Farbung. Die
vorbehandelten Werkstlcke werden bei
Raumtemperatur fur einige Minuten in die
Brunierldsung getaucht. Es empfiehlt sich nach dem
ersten Durchgang, das Objekt abzuspulen, dann mit {—}
einem Tuch abzuwischen und den Bruniervorgang

mindestens noch einmal zu wiederholen. Dadurch
wird eine intensivere Schwarzung erreicht.

~
.

Beachten Sie bitte folgende Leitlinien:

Bei niedrig legierten Stahlen (normaler
Baustahl etc.) sollten Sie das Bruniermittel 1:3
verdunnt mit Wasser verwenden und eine
Einwirkzeit von 3 bis 5 Minuten wahlen.

Fur Stahle bis 3% Chrom sollte das
Mischverhaltnis 1:2 sein und die Einwirkzeit 6 - 8
Minuten betragen.

Bei Stahlen mit Chromgehalt von 3% bis 12%
und Nickel bis 0,6% konnen Sie das
Bruniermittel pur verwenden und lassen es am
besten 8 bis 10 Minuten einwirken.
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Entwasserungsol

Die Konservierung der Schicht geschieht durch das Tifoo Entwasserungsol. Je
nach Oberflache wird das Objekt bis zu 30 Minuten eingetaucht. Das Ol immer
unverdunnt benutzen.

Trocknen
Die vollstdndige Trocknung nach dem Olbad betragt 12 bis 24 Stunden.

Sicherheitshinweise

Verursacht schwere Veratzungen der Haut und schwere Augenschaden. Kann
allergische Hautreaktionen verursachen. Schadlich fur Wasserorganismen, mit
langfristiger Wirkung. BEl KONTAKT MIT DEN AUGEN: Einige Minuten lang
behutsam mit Wasser spulen. Vorhandene Kontaktlinsen nach Moglichkeit
entfernen. Weiter spulen. BEI| BERUHRUNG MIT DER HAUT: Mit viel Wasser
waschen.Einatmen von Staub / Rauch / Gas / Nebel / Dampf / Aerosol vermeiden.
Kontaminierte Arbeitskleidung nicht aul3erhalb des Arbeitsplatzes tragen .
Freisetzung in die Umwelt vermeiden. Schutzhandschuhe / Schutzkleidung /
Augenschutz / Gesichtsschutz tragen. BEI| BERUHRUNG MIT DER HAUT: Mit viel
Wasser waschen. Inhalt / Behalter sachgerechter Entsorgung zufihren. Das
Produkt enhalt Selendioxid. Selendioxid kann Uber die Haut aufgenommen werden
und kann die Nerven schadigen. Kontiminationen unbedingt vermeiden. Nicht auf
Aluminium anwenden, da hierbei hochgiftiger Selenwasserstoff erzeugt werden
kann!

Troubleshooting

Videos

Auf unserem Tifoo You-Tube Kanal (einfach Tifoo bei der Suche eingeben) oder
unserer Website www.tifoo.de/videos kdnnen Sie sich auch eine Animation und ein
Anwendungsvideo zum korrekten Ablauf des Kaltbrlnierungsprozesses ansehen.
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Die Resultate des Brunierprozesses sind nicht ideal? Eine gute Brlnierung wurde
auf ST52 erreicht. Zudem erhalt man mit Leindl eine sehr gute Optik. Hier ein
kleiner Trouble-Shooting Guide:

Problem:

Ungleiche fleckige Schwarzung

Maogliche Ursachen:

- Keine ausreichende Reinigung --> langer entfetten / reinigen, war der Entfetter
auch wirklich frisch?

- Keine ausreichende Spulung zwischen den Badern

Problem:

Schwarzung lasst sich abwischen

Mogliche Ursachen:

- Keine ausreichende Reinigung bzw. Entfettung

- Moglicherweise ungeeigneter Stahl mit zu hohem Chromgehalt bzw. sonstiger
Edelstahl --> Prifung der Stahlsorte

- Zu niedrige Temperatur des Brunierbades --> ist das Bad auf Raumtemperatur
(20 bis 25°C) ?

Entsorgung

Informieren Sie sich bitte bei lhren
regionalen Recycling- und Entsorgungs-
unternehmen wie zu verfahren ist.

Zeigen Sie das Etikett bei der
Entsorgungsstelle oder dem Wertstoffhof
VOr.

TIFOO - eine Marke der
MARAWE GmbH & Co KG

Donaustaufer - Str. 378
Gebaude 64
93055 Regensburg

Tel.: +49 941 29020439
Fax: +49 941 29020593
e-mail: info@tifoo.de
Web: www.tifoo.de
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